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Système hydraulique, description 
 
Le système hydraulique se compose de différents sous-systèmes qui forment 

ensemble un système hydraulique complet. Les sous-systèmes composant le 

système hydraulique sont : 

-   Système de ventilateur de refroidissement 

-   Système de freinage 
-   Système de direction 

-   Système de basculement 
-   Entraînement de pompe à huile de refroidissement des freins 

-   (Système FS) 
 

 

Pompes hydrauliques 
 

Le système hydraulique comporte six pompes hydrauliques (sept avec FS) de 
type à piston et cylindrée variable de façon continue. 

 

•  Pompe 1 (P1), pompe du système de direction et de basculement (cylindrée limitée à régime 
faible par PWM 9133) 
•  Pompe 2 (P2), pompe du système de direction et de basculement, donne la priorité à la 
direction. 
•  Pompe 3 (P3), pompe du système de direction et de basculement 
•  Pompe 5 (P5). pompe de ventilateur de refroidisseur d'air de suralimentation (commandée 
par PWM 2601) 
•  Pompe 6 (P6), pompe de ventilateur de radiateur, charge des freins, entraînement de pompe 
à huile de refroidissement des freins avec pompe à eau secondaire (commandée par PWM 
2602) 
•  Pompe 7 (P7). pompe à pression constante du système FS 
• Pompe 8 (P8),pompe assujettie aux roues fournissant un débit au système de direction 
lorsque la machine se déplace vers l'avant 
 

 

La commande  de régime des ventilateurs s'effectue à l'aide de deux vannes PWM 
placées sur les pompes de ventilateur recevant des signaux du système électronique du 
véhicule. Le système électronique détecte la température  dans les différents systèmes de 
refroidissement :  
 - liquide de refroidissement moteur.  
 - liquide de refroidissement du circuit secondaire, 
 -  boîte de vitesses,  
 - refroidissement des freins et charge des freins. 
 
Le débit est fixé entre une valeur de base et une valeur maxi selon les besoins. En 
l'absence d'un signal du système électronique. les pompes de ventilateurs fonctionnent à 
débit maximal. 
 
 

 

 

Système de direction et de basculement 
 

Le système de basculement est branché en parallèle et en série au système de direction et il 

utilise donc les mêmes pompes hydrauliques que celui-ci. En cas de basculement seulement, 

toutes les pompes de travail fournissent leur débit au système de basculement. En cas 

d'activation de la direction, la pompe P2 donne toutefois la priorité au système de direction afin 

que la direction et le basculement puissent survenir  simultanément. Une pompe hydraulique 

assujettie aux roues placée sur la boîte de transfert est employée comme pompe de secours. 

Elle fournit de l'huile au système de direction tant que la machine se déplace vers l'avant. 
 
La machine est équipée d'un levier électrique de basculement à deux vannes PWM qui 
envoient un signal d'assistance à la vanne de basculement qui commande le mouvement de 
la benne. La fonction de basculement dispose d'un amortissement de butée haute et basse.  
 
Le distributeur de basculement est un distributeur assujetti à la charge à 4 positions. Le 
fonctionnement du distributeur de basculement peut être forcé (abaissement/position de 
flottement} à l'aide d'une vis dans le carter arrière en cas d'absence de pression d'assistance 
à la commande de basculement 
 

 

Distributeur de direction et de basculement 

Description : 
 

Le distributeur de direction et de basculement est un distributeur hydraulique commun aux 
fonctions direction et basculement de la machine. Le distributeur est muni de deux tiroirs. un 
pour la fonction direction et un pour la fonction  basculement. 
 
Un système d'articulation mécanique assure l'interaction entre le boitier de direction et l'angle 
de la caisse par rapport à l'élément tracteur, ce qui agit sur la position du tiroir de direction et 
commande le transport d'huile vers les vérins de direction. Le tiroir de basculement est 
commandé par une pression d'assistance hydraulique provenant de la commande de 
basculement. 
 
Le distributeur de direction et de basculement est muni d'une valve de signal de charge. Celle-
ci reçoit les signaux de charge des différentes fonctions et transmet la pression la plus élevée 
aux valves de régulateur sur les pompes hydrauliques. 
 
La valve signal de charge est munie d'un drainage qui déleste le signal de charge vers les 
pompes au besoin. 
 
Les clapets anti-retour BV1, BV2, BV3 et BV4 répartissent la pression des pompes pour 
assurer une pression constante au niveau de la fonction direction. 
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Nomenclature  schéma distributeur de 
direction et de basculement simplifié 

Schéma distributeur de direction et de basculement simplifié 
(pour plus de détail, voir schéma complet document travail page 4/7) 
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Implantation des composants de la direction et du basculement 
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Pressions hydrauliques, caractéristiques 
 
Système hydraulique,  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  Pression de direction 
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Fonction basculement 
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